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ACCORDO DI INTEGRAZIONE LOGISTICA
per i Clienti/Intermediari che spediscono POSTA MASSIVA per  

più di 2.000 kg a spedizione o più di 20 Mln di invii annui

1.	 INFORMAZIONI SULLE PRINCIPALI SPEDIZIONI (DA COMPILARSI A CURA DELL’INTERMEDIARIO COME 
PROPOSTA PER L’INTEGRAZIONE LOGISTICA)

Numero Tipo di  
produzione1 Formato Quantità annua Centri di accettazione Omologazione  

(si/no)
Peso identico 

(si/no)

1

2

3

4

5

6

1	 Indicare il tipo di produzione, es. A4 doppia finestra, senza riferimenti ai clienti mandanti.
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2.	 INFORMAZIONI SULL’ACCETTAZIONE
L’Intermediario / Cliente consegnerà i prodotti secondo le modalità e presso i punti di accettazione concordati con Poste Italiane e di seguito elencati.

Centri 
di accettazione

Linee
di prodotto N°

Quantità 
massima 

giornaliera

Frequenza produzione 
(giornaliera, 

settimanale, …)

Bacini di destinazione 2

3.	 PRELAVORAZIONI
In tutte le spedizioni nelle quali dispone di volumi di Posta massiva sufficienti l’Intermediario / il Cliente si impegna a rispettare puntualmente le condizioni 
tecniche attuative.

4.	 PIANIFICAZIONE DELLE SPEDIZIONI
4.1	L’Intermediario / il Cliente si impegna ad effettuare la pianificazione delle spedizioni inviando mensilmente (entro il giorno 5 del mese precedente al 
peri�odo di riferimento) la migliore stima possibile della pianificazione trimestrale dei volumi da impostare presso ciascun centro di accettazione di cui al 

punto 2.
Relativamente al primo mese pianificato dei tre di cui sopra, l’Intermediario / il Cliente si impegna a fornire entro il giorno 25 del mese precedente 
la migliore stima possibile del dettaglio dei quantitativi che imposterà presso ciascun punto di accettazione, suddivisi per prodotto, gruppo di desti-
nazioni (bacini/CAP) e giorno di consegna.
La pianificazione deve essere comunicata al Divisione SP - Gestione Operativa.
Nell’ambito di tale pianificazione, è possibile modificare, previo preavviso di 2 giorni la consistenza di ciascuna spedizione nell’ambito dei quantitativi 
mensili pianificati.

4.2	 �Per ciascun mese è possibile inoltre, previo preavviso di 5 gg., concordare la gestione di n. 3 spedizioni straordinarie al di fuori della pianificazione 
concordata. Per il mese di dicembre, in considerazione dei picchi di attività, Poste concorderà con il cliente le spedizioni straordinarie.

Data …………………………………………………

Poste Italiane S.p.A.

...................................................

L’Intermediario / Cliente

...................................................

2	 Inserire le percentuali degli invii destinati ai principali bacini / aggregazione di bacini. L’informazione è necessaria a Poste per la organizzazione operativa ed è da 
considerarsi indicativa.
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